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Verarbeitung von
Calciumsulfat-FlieBestrichen

1 Allgemeines

Calciumsulfat-FlieRestriche (im Folgen-
den FlieBestriche genannt] haben sich
seit Jahrzehnten aufgrund ihrer vielfal-
tigen technischen Vorteile bewahrt. Sie
werden im Innenbereich des Wohnungs-,
Objekt- und Gewerbebaus eingesetzt und
sind flr alle Konstruktionsarten nach
DIN 18560 und Hohlraumbdden geeignet.

Durch die flie3fahige Konsistenz, die sehr
gute Pumpbarkeit und die kontinuierliche
Forderung konnen FlieBestriche ergono-
misch und mit hohen Verlegeleistungen
eingebaut werden. Die ergonomisch
gesunde Arbeitshaltung ersetzt korper-
lich anstrengende Arbeitsgange wie z. B.
aufwendiges Verdichten und Einebnen.
Die Verarbeitung erfordert ausreichendes
Fachwissen und Sorgfalt.

FlieBestriche werden als Werkmartel in
automatisierten Anlagen hergestellt, was
eine gleichmaBig hohe Produktqualitat
gewahrleistet.

2 Untergrundvorbereitung

Der Untergrund ist entsprechend

DIN 18560 [1] vorzubereiten. Bei Estrich-
konstruktionen auf Damm- und Trenn-
schicht ist vor dem Einbau des Flief3-
estrichs auf ein sorgfaltiges Verlegen von
Trennlagen und Randdammstreifen zu
achten, damit kein Mortel oder Wasser in
die Unterkonstruktion gelangen kann.

Im Falle einer FuBBbodenheizung missen
die Heizungsrohre vor dem Verlegen des
FlieBestrichs auf Dichtheit geprift und

mit Wasser gefillt sein. Sie sind so zu
befestigen, dass ein Aufschwimmen der
Rohre nicht mdglich ist.

Hinweise fir die Planung von Fugen in
FlieBestrichen finden sich im Merkblatt 5.

3 Logistik und Maschinentechnik

FlieBestriche werden in einwandfreiem,
gepriiftem Zustand zur Baustelle gelie-
fert. Erfolgt der Einbau durch erfahrene
Fachkrafte, gestaltet sich der Umgang
mit FlieBestrichen vor, wahrend und nach
dem Einbau unproblematisch und alle
Vorteile konnen optimal genutzt werden.
Durch die hohe Fliefahigkeit kdnnen
auch grofle Flachen in kurzer Zeit einge-
baut werden.

Einbauleistungen je Kolonne von mehr
als 1000 m? pro Tag kdnnen problemlos
erreicht werden. Insbesondere Grof3pro-
jekte konnen effizient mit FlieBestrichen
ausgefihrt werden, da Forderlangen tber
200 m und Forderhohen - in Abhangigkeit
der Forderlogistik — tiber 100 m mdglich
sind. Der Baufortschritt wird deutlich
gesteigert.

Der Transport von FlieBestrichen zur Bau-
stelle erfolgt in der Regel als Werk-Trocken-
mértel im Silo, als Werk-Frischmértel mit
dem Fahrmischer oder als Mischung im
Mixmobil. Auf der Baustelle sind in der
Regel keine besonderen Vorkehrungen
bezlglich der Lagerung von einzelnen
Komponenten zu treffen. Der Einbau erfolgt
ohne Beeintrachtigungen wie Staubbildung
oder Verpackungsabfalle. Durch die Viel-



zahl der Werke ist eine zlgige, effiziente
und flachendeckende Belieferung maglich.

Der erforderliche Platzbedarf sowie ein
ausreichend tragfahiger Stellplatz fur die
Anlieferung des Estrichmaortels mittels
Fahrmischer, Mixmobil, Silo oder Sack-
ware ist bei der Baustelleneinrichtung
einzuplanen. Sofern bendtigt, muss eine
geeignete Strom- und Wasserversorgung
bereitgestellt werden.

4 Hohenniveau und Oberflachen-
ebenheit

Das geplante Hohenniveau der Estrich-
oberflache wird durch den Meterriss
tbertragen. Ublich sind dabei drei Vorge-
hensweisen.

1.) Auf der Flache verteilt werden Nivellier-
bocke (Abb. 1) aufgestellt, deren Mess-
stifte mittels Schlauchwaage oder
Rotationslaser eingerichtet werden. Der
Estrichmortel wird eingegossen, bis des-
sen Oberfléache die Messstifte berihrt.

2.) Ein Rotationslaser wird auf den Meter-
riss eingestellt. Von dem Laserstrahl wird
mit einem Mafstab das Oberflachen-
niveau des Estrichmaortels Uberpriift.

3.) Ein Meterriss wird an mehreren Stel-
len an der Wand Ubertragen (fur kleinere
Raume]. Von dort aus wird mit einem
Mafstab das Oberflachenniveau des
Estrichmortels Uberprift.

Die hohe Ebenheit des FlieBestrichs wird
erreicht, indem der Estrichmartel gleich-

Abb. 1: Nivellierbock zur Einhaltung des
geplanten Hohenniveaus

Abb. 2: GleichmaBige Verteilung des
FlieBestrichs auf den Flachen

Abb. 3: Bearbeitung und Entliiftung mit
einer Schwabbelstange

mafig auf der Flache verteilt (Abb. 2) und
anschliefend mit einer Schwabbelstange
im Kreuzgang bearbeitet und entliftet
wird [Abb. 3). Voraussetzung hierfiir sind
eine fachgerecht eingestellte Mortelkon-
sistenz und die Einhaltung der Verarbei-
tungszeit.

5 Verarbeitung

FlieBestriche sind im Vergleich zu kon-
ventionellen Baustellenmérteln auch

bei niedrigen Auflentemperaturen zum
Einbau geeignet. Auch bei Minusgraden
im AuBlenbereich kénnen FlieBestriche
eingebaut werden. Dabei sollten die
Innenraum-Temperatur und die Tempe-
ratur des Estrichmortels beim Einbau
mindestens 5 °C betragen. Wahrend des
Abbindens ist der frische Estrich frostfrei
zu halten. Die Frischmarteltemperatur
sollte auf hochstens 25 °C begrenzt wer-
den. Dieser Wert kann je nach Hersteller-
angabe variieren.

Bei AuBlentemperaturen tber 30 °C ist eine
Verarbeitung nicht zu empfehlen. Zu hohe
Temperaturen konnen dem Estrichmortel
Wasser entziehen, was zu Festigkeitsein-
bufBlen und zu Rissbildungen fihren kann.

Die Verarbeitungszeit des Frischmaortels
ist die Zeitspanne, in der der Estrich
eingebaut und mit der Schwabbelstange
Uber die gesamte Einbauhohe entliiftet
wird. Nach dem Estricheinbau oder bei
langerem Stillstand sind Maschinen-
technik und Forderschlauche zeitnah zu
reinigen.



Bei kontinuierlicher Verarbeitung kon-
nen grofle Flachen realisiert werden.
Wahrend des Gie3ens werden bereits
auf Hohe gegossene Bereiche mit der
Schwabbelstange bearbeitet und ent-
lUftet.

6 Konsistenz

Damit der Estrich seine zugesicherten
Eigenschaften (z. B. Festigkeit) und die
hohe Ebenheit erreicht, missen beim Ein-
bau die vom Hersteller fiir das Produkt
vorgegebene Mortelkonsistenz und Misch-
zeit eingehalten werden. Damit wird si-
chergestellt, dass die Wasserdosierung
korrekt ist.

Die Mortelkonsistenz wird fachgerecht
mit Hilfe des FlieBmafes bestimmt. Das
FlieBmaf ist der Durchmesser des sich
bei der Prifung ausbreitenden Martels;
es wird je nach Herstellerangaben mit-
tels FlieBmafdose, Haegermanntrichter
[Abb. 4, 5), Vicatring 0. A. gemessen.

Abb. 4: Befiillung des Haegemanntrich-
ters mit FlieBestrich

Hinweis

Eine Uberpriifung der vom Hersteller vorgegebenen
Mortelkonsistenz ist mit der sog. Stiefelprobe
oder dhnlichen Methoden nicht zulassig. Im
Gegenteil: Solche nicht fachgerechten Vor-
gehensweisen kdnnen zu falschen Riick-
schliissen auf die Mortelkonsistenz fiihren.

Bei einer zu hohen Wasserdosierung (Uber-
wasserung) kann sich der Martel entmischen und
das Zuschlagkorn sedimentieren. Dies fiihrt zu einer

weicheren Estrichoberflache und kann sich negativ auf die Belastbarkeit der

Estrichkonstruktion auswirken.

Eine zu geringe Wasserdosierung kann die Verarbeitung erschweren und
zu Unebenheiten an der Estrichoberflache fiihren.

7 Liiftung und Trocknung

Die Estrichflachen sind 24 bis 48 Stun-
den - je nach Herstellerangabe - nach
dem Einbau vor Zugluft zu schitzen. In
der Regel sind FlieBestriche 24 Stunden
nach dem Einbau begehbar. Aufgrund

Abb. 5: Ziehen des Haegemanntrichters
zur Priifung des Durchmessers

der schnellen Festigkeitsentwicklung
kann mit der Trocknung frih begon-
nen werden. Dabei sind Verformungen
(Schisseln etc.) nicht zu beflrchten.
Ausfihrliche Hinweise zur Trocknung
von Flieestrichen finden sich im
Merkblatt Nr. 2.
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